pRODUA’R é' ELECTRODOS PARA ACEROS AL CARBONO

INDURA 7018 PREMIUM

INDUIRN

Electrodo revestido para aceros al carbono.
Revestimiento potasico bajo hidrégeno con hierro en polvo. Toda posicion.
Corriente continua-electrodo positivo.

Revestimiento gris.
Formato de venta: bolsa de 16 5 kg. en caja de 20 kg.

ASME IIC SFA 5.1/ AWS A5.1
E 7018 / E 4918

El Electrodo 7018 PREMIUM, esta disenado para maximizar la productividad en cada jornada. Su inserto de
grafito permite un encendido inmediato y confiable, asegurando continuidad en la tarea desde el primer
intento. Su renovada formulacién proporciona un arco suave y estable que minimiza las salpicaduras
disminuyendo retrabajos de limpieza y optimizando el uso del material. Su escoria autodesprendente acelera el
proceso de limpieza, reduciendo tiempo entre cordones y aumentando el rendimiento operativo.

Electrodo de bajo contenido de hidrégeno y resistente a la humedad.

Disefiado para soldaduras que requieren estrictos controles radiograficos en toda posicion. Elevada tenacidad
incluso a bajas temperaturas.

Aplicaciones tipicas: astilleros, plataformas petroleras, caferias, aceros Cor-Ten, Mayari-R, Lukens 45y 50, Yoloy
y otros aceros estructurales de baja aleacion.

Bajo contenido de Hidrégeno difusible <4 ml/100 g.
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Reacondicionar a 250 °C por 2 horas, mantener electrodos en estufas (100 °C).

CCEP

Debido a que AIR PRODUCTS INDURA esta mejorando continuamente sus
productos, se reserva el derecho de cambiar el disefio y/o las especificaciones
de los mismos sin previo aviso. La informacién contenida en este documento
se presenta solamente como referencial. Si tienes dudas sobre este electrodo,
contactate con nuestro centro de servicio al cliente.



