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Relagao de Ferramentas e Acessorios - Tools and Acessories List - Relacion de Herramientas y Acessorios.

A - Cod. 1020002 - 8 x 30MM B - Cod. 1020442 - 8 X 20 MM

C - Cod. 000000 CAS - 12 MM

D - cod. 1020056 - 32 X 7MM
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Codigo de la pieza

- The part codes are identified on the same, paneis
rulers and rear finings have no marking.
- - Los cédigos de pieza estan identificados en jos mismos paneles.

{ CODIGO DA PECA - Os codi
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OBS: SEGUIR A SEQUENCIA DE MONTAGEM LOCALIZADA NOS NUMEROS CIRCULADOS.
Obs : Follow assembly sequence located on the circled numbers.

Obs: Seguie la secuencia de ensable ubicada abajo en los niimeros que estan en circufo.

- Caso seja ario
—In the case of soliciting techmical assistance, please use the piece code on your solicitation.
—Para solicitaciones da asistencia técnica, es necesario informar el cédigo de la pieza.

CcODIGO DE PECA

code of the piece / Cédigo de la pieza
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ia técnica favor utilizar o codigo da pega em sua solicitagao.

DE MONTAGEM
Assembly Sequence
Secuencia de ensamble

fas regtas y jos revestimientos traseros no tienen marcas.

- A matéria prima das pegas podem variar, dependendo da disponibilidade do mercado.

- The pieces raw material can range depending upon market availability.
- La matéria prima de las piezas puede variar depndiendo de la disponibilidad del mercado.

fReIagéo de Pecgas - Piece List - Relacion de Piezas.

Sequéncia de montagem. / Assembly sequence / Secuencia de ensable Volume
T iy o Poces dosorgion Votumen |
N° P¢| Qtd | Descrigcdo da pecas vol.
01 01 |Base/base/Base . 01
02 01 |Base portas basculantes/Base of the doors/Base de puertas., 01
03 03 |Lateral esq e div / Niche division /Lateral izquierdo y division.| 01
04 01 |Lateral direita / Right-back / Soporte frontal. 01
05 02 |Molduras / Frames / marcos de fotos. 02
06 01 | Tampo portas bascula/Lift-up door panel/Parte sup puertas. 01
07 01 | Porta basculante esq / Left tilting door / Puerta bisagras izq.| 01
08 01 | Porta basculante dir / Right tilting door / Puerta basc dere. 01
09 01 |Painel traseiro infe /Lower rear panel / Panel trasero inferior. | 02
10 01 | Travessa painel inf/lLowerdashboard cross/barra panel infer. | 02
11 01 |Régua maior pa inf/Larger bottom strip/Panel regla grande. 02
12 01 |Régua menor pa inf/Smaller bottom strip/Panelregla pequefig. 02
13 01 | Painel superior direito /Top-right panel/ Panel sup derecho. 01
14 01 | Painel traseiro sup / Upper rear panel /Panel trasero sup. 02
15 01 | Travessa painel sup / Upper crossmember / Panel sup barra| 02
16 01 | Régua painel sup / Lower center panel /Panel inferior central] 02
17 01 | Painel inf central / Top panel ruler / Regua del panel sup. 02
18 01 | Painel sup central / Upper center panel / Panel sup central. 02
19 02 | Vista do led/Led view/ Vista led. 01
20 02 | Apoio painel central/Center console/Panel central de soportel 02
21 01 | Distan pa central /Center spacer / espaciadorpanel central. 02
22 01 | Tra painel ripado/Slatted panel crossbar/Barra panel listones| 01
23 02 | Régua painel ripado/Slat panel strip/regla de panel ranurado] 01
24 01 | Distanciador de parede / Wall spacer /espaciador de pared. | 02
25 01 Régua parede superior / Top wall rail / Regla de pared sup. 01
26 01 | Régua parede inferior / Lower wall rail / Regla de pared inf. | 02
28 01 | Painel ripado / Slatted panel / panel de listones. 02
29 03 | Calgos de apoio / Support shims / Cufias de apoyo. 01
30 02 | Gabarito maior / Larger clearance profile / plantilla grande. 02
\ 31 02 | Gabarito menor/Smaller clearance profile/plantilla pequefia. 02)




Cuidados para conservagéo e limpeza do moével: Care and cleaning of furniture: Cuidado y limpieza de muebles:

Nao molhar o mével e ndo expor em lugar imido. N&o Expor o mével proximo de fontes de calor Néo usar produtos abrasivos. 2 Limpe com flanela seca.
e Do not moinsten the furniture and not to expose in moist places. {{ Do not expose furniture next to heat source Do not use abrasive products. For cleaning use clean and dry cloth.
No moje el mueble y no ponga en local humedo. No exponga el mueble cerca de fuentes emitan calor. “No utiice productos abrasivos. Limpe con franela limpia e seca.
Sequéncia de montagem - Assembly Sequence — Secuencia de ensamble. Exemplo do montagem do acosseério
- Encaixar todas as cavilhas nos topos das pecgas, antes de iniciar a montagem de acordo com o exemplo T domplo e frrample of the accessorie,

-Fit all the pegs on the top of the piece before starting the assembly. Follow the example.
- Encaje todos los tarugos en los tapes de la peizas antes de empezar el ensamble. Ejempio

Antes de iniciar a montagem: Separe as pegas e acessorios organizadamente e leia as instrugées de montagem. —~
Before starting assembly: Separete the parts and accessories in an organized manner and read the assembly instructions .
== ~wwwad Antes de comezar el montaje: Separe las piezas y acessorios organizadamente y lea las instrucciones de montaje.

- Recomendamos que a montagem seja realizada por um montador profissional

- FERRAMENTAS NECESSARIAS E NAO FORNECIDAS - TOOLS NEEDED (NOT SUPPLIED) Sugestio da quantidade de pessoas

k necessarias para montagem e fixagédo
~. do produto na parede.
0 N[i % + Tip of the number of people required for
- / product assembly and wall mounting.

-Tempo estimado de mon t Consejo de la cantidad de personas
E - Assembly estimes time: necesarias para el montaje de productos
- Tiempo estimado para armado: y montaje de la pared.
45.min.

- 1° Passo Portugués - 2° Passo
- Pass / Paso = Lnglish - Pass / Paso
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- Seguir detalhe:
— Follow detail:
— Seguir detalle:
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- 3° Passo - 4° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso

- Seguir detalhe:
— Follow detail:
— Seguir detalle:
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-5° Passo - 6° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso

- Seguir detalhe: Obs: Obrigatdrio o uso de cola.

T Segur Geraite: - Obs: Required the use of glue.
0bs: Requiere el uso de pegamento

04 xA 06 XD 06 xC 06 X E 06 XB 11 XH

- 7° Passo - 8° Passo ® 8

- Pass / Paso - Pass / Paso

Obs: Obrigatorio o uso de cola.
Obs: Required the use of glue.
Obs: Requiere el uso de pegamento

06 XB 10XH

- 9° Passo -10° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso

Obs: Obrigatdrio o uso de cola.
@ W Obs: Required the use of glue. @ W

Obs: Requiere el uso de pegamento

04XB 10XH 08XB 16 XH




-11° Passo j Obs: Obrigatorio o uso de cola. -12° Passo

- Pass / Paso

Obs: Required the use of glue. “Pass / Paso
Obs: Requiere el uso de pegamento
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-13° Passo - 14° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso
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- 15° Passo - 16° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso
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-17° Passo - 18° Passo

- Pass / Paso - Pass / Paso
2° - Exemplo de montagem dos Acessorios porta basculante
- Utilizar dobradi¢a Reta
' M - Use recta hinge
rrr - Use bisagra recta
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-19° Passo - 20° Passo
- Pass / Paso - Pass / Paso
- Exemplo de montagem dos Acessdrios porta basculante
- Utilizar dobradi¢a Reta
° Py | - Use recta hinge r L
- Use bisagra recta
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["inal Aspect Home Suspenso Lumen 2.2

-Imagem ilustrativa do aspecto final do produt
—lustrative image of the product final aspect.

r L_ - Comprimento:2200 mm r L_

-21° Passo

- Pass / Paso

-Length/Longitud: 2200mm
-Altura:1800 mm

SQUIT @ marcacao
para a fixagao

-Heigth/Altura: 1800 mm ,
<>
-Profundidade:380 mm QB

_*— . 2 -Depth/Profundidas: 380 mm
1 A -TV 75"
C: 1840 mm

A: 1000 mm
P: 295 mm

- Este é um calculo teérico para as cargas dos produtos. A carga
B deve ser distribuida uniformemente e nao considera o peso da

wmam:]] b, prépria chapa.

- This is a theoretical calculation for product loads. Load

shouid be evenly distributed and does not consider the weight of the
04 X Q 02 XP plate itseif.

- Este es un célculo tedrico para cargas de producto. La carga

debe distribuirse uniformemente y no considera el peso de la
plato en si.
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